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Einleitung

Diese Betriebsanleitung gibt Ihnen Auskunft tiber alle wichtigen Fragen, die den
technischen Aufbau und den sicheren Betrieb Ihrer Maschine betreffen.

Die Betriebsanleitung ist fur das Stutzenschweil3gerat Modell HAS L145 giltig.
Ebenso wie wir sind auch Sie verpflichtet, sich eingehend mit dieser
Betriebsanleitung zu befassen um Schaden und Verletzungen zu vermeiden.

Sollten Fragen offen bleiben, wenden Sie sich bitte an unsere Berater im Werk. Wir
werden Ihnen gerne weiter helfen.

Im Interesse einer stdndigen Verbesserung unserer Produkte und
Betriebsanleitungen moéchten wie Sie bitten, uns Gber Probleme und Schwierigkeiten,
die in der Praxis auftreten zu unterrichten. Vielen Dank.

Aufbau der Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung ist in Kapitel untergliedert, die den verschiedenen Funktionen
der Maschine zugeordnet sind.
Durch diese Aufteilung finden Sie die gesuchten Informationen leichter.
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1 Produktbeschreibung

Das Kapitel Produktbeschreibung vermittelt dem Leser wichtige Grundinformationen
Uber das Produkt und dessen bestimmungsgemale Verwendung.

AulRerdem sind alle technischen Details der Maschine in Ubersichtlicher Form
zusammengestellt.

1.1 Einsatz und bestimmungsgemal3e Verwendung

Die Stutzenschweil3gerate sind allein fur das Einschweif3en von speziell auf das
Schweil3gerat abgestimmten Stutzen in Kunststoffrohren mit Wandstéarken von 5 mm
aus den Werkstoffen PE, und PP in der nachstehend beschriebenen Weise
bestimmt.

Jede andere Verwendung dieser Maschine gilt als nicht bestimmungsgemal.

Die Anlage ist nur in technisch einwandfreiem Zustand, sowie bestimmungsgemars,
sicherheits- und gefahrenbewusst unter Beachtung der Betriebsanleitung und der
relevanten Sicherheitsvorschriften (insbesondere die Betriebssicherheitsverordnung
und die Unfallverhitungsvorschriften der Berufsgenossenschatft) zu benutzen.

Die beschriebene Kunststoff-Schweil3anlage darf nur von Personen betrieben,
gewartet und instand gesetzt werden, die damit vertraut und Gber Gefahren
unterrichtet sind.

Der Hersteller haftet nicht fur Schaden, die durch eine unsachgeméalRe Handhabung
oder Bedienung auftreten.

Fur daraus resultierende Personen-, Sach- und Vermdgensschaden haftet allein der
Benutzer!

Fur eine bestimmungsgemale Verwendung gehdort auch:
e das Beachten aller Hinweise aus der Betriebsanleitung und
e die Durchfuihrung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

1.2 VorsichtsmalRnahmen

Bei falschem Einsatz, falscher Bedienung oder falscher Wartung kann die Maschine
selbst oder in der Nahe befindliche Sachen beschadigt oder zerstort werden.
Personen, die sich im Gefahrenbereich aufhalten, kdnnen Verletzungen
davontragen.

Die vorliegende Betriebsanleitung ist daher grindlich durchzulesen und die
entsprechenden Sicherheitshinweise sind unbedingt zu beachten.

1.3 Konformitat

Die Anlage entspricht in ihrem Aufbau den gultigen EG-Richtlinien sowie
einschlagigen europaischen Normen.
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Die Entwicklung, Fertigung und Montage der Maschine wurden mit gréf3ter Sorgfalt
ausgefihrt.

Die Konformitatserklarung finden Sie im Anhang dieser Betriebsanleitung.
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1.4 Maschinenubersicht

Typ HAS DA160 L145

Bild 1

Bild 2
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1.4.1 Spannvorrichtung inklusive Verldngerungsstangen

Bild 4

1 Stlck Spannvorrichtung mit Gewindespindel und Anschlagmutter
1 Stick Druckpunkt

6 Stick Verlangerungsstangen mit verschiedenen Langen

2 Stick Verlangerungsadapter

1 Stuck Ausbauhilfe

Die Spannvorrichtung wird im Hauptrohr befestigt. Sie dient als Fuhrung fur die
Frasvorrichtung und zum einpressen des Heizdorns und des Stutzens.

1.4.2 Schnellspannmutter und Handrad fur Schneidwerkzeug

Bild 5

| 1 Stick | Schnellspannmutter

Die Schnellspannmutter dient zum Einpressen von Heizdorn und Stutzen und als
Handrad fir das Schalwerkzeug
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1.4.3 Lochsage

Bild 6

| 1Stick | Lochsage

Mit der Lochsage wird eine Bohrung zum Befestigen der Spannvorrichtung in das
Hauptrohr gesagt.

1.4.4 Frasvorrichtung

Bild 7

| 1 Stick | Frasvorrichtung

Mit der Frasvorrichtung wird auf die Spannvorrichtung aufgesetzt und ein konisches
Loch in das Hauptrohr gefrast

1.4.5 Stutzenzentriervorrichtung

Bild 8

| 1 Stiick | Stutzenzentriervorrichtung

Die Stutzenzentriervorrichtung wird als Zentrierung in den einzuschweiRenden
Stutzen festgespannt. Sie dient auch als Drehpunkt fur das Schéalwerkzeug.

10
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1.4.6 Heizmuffe

Bild 9

Spannschraube fir Heizmuffe

1 Stiick Heizmuffe

1 Stlck Spannschraube

Die Heizmuffe dient zum Aufheizen des Stutzens. Der Stutzen wird mit der
Spannschraube in die Heizmuffe gepresst.

1.4.7 Heizdorn

Bild 11

| 1Stiick | Heizdorn

11
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Der Heizdorn erwarmt die Fugeflache des Hauptrohres. Dazu wird der Heizdorn mit
der Schnellspannmutter Uber die Gewindespindel der Spannvorrichtung in das
Hauptrohr gepresst.

1.4.8 Schélwerkzeug

Bild 12

| 1Stick | Schalwerkzeug

Mit der Stutzenzentriervorrichtung als Drehpunkt wird der ins Hauptrohr
hineinragende Stutzen mit dem Schéalwerkzeug entfernt.

1.5 Kennzeichnung des Produkts

Das Produkt ist durch Typenschilder gekennzeichnet.

Die Typenschilder sind auf der Holzkiste, an den Heizelementen, an der
Spannvorrichtung, der Stutzenzentriervorrichtung und am Schalwerkzeug
angebracht.

Sie beinhalten den Typ, die Seriennummer und das Baujahr der Maschine.

1.6 Technische Daten

1.6.1 Spannvorrichtung

DA160 L145 DA225 L145
Gewicht 6,3 kg 6,3 kg
Abmessungen 100 x 100 x 800 mm | 100 x 100 x 800 mm
Verlangerungsstange G1 0,3 kg 0,3 kg
Verldngerungsstange G2 0,48 kg 0,49 kg
Verlangerungsstange G3 0,65 kg 0,65 kg
Verlangerungsstange G4 0,83 kg 0,83 kg
Verldngerungsstange G5 1 kg 1 kg
Druckpunkt 0,2 kg 0,2 kg
Verlangerungsadapter 2 Stiick je 0,48 kg 2 Stick je 0,48 kg
Schnellspannmutter 1,2 kg 1,2 kg

1.6.2 Lochsage

12
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Gewicht 1,7 kg
Schneidlange 145 mm
Durchmesser 110 mm
Umdrehungen/Minute 700-400 U/min
Aufnahme Bohrfutter 13 mm
1.6.3 Heizmuffe

DA160 L145 DA225 L145
Gewicht 10,8 kg kg
Abmessungen 210 x 500 x 280 280 x 500 x 280
Leistung 1450 W 1450 W
Spannung 230V 230V
Stromstarke 6,5A 6,5A
Frequenz 50 Hz 50 Hz
Spannschraube 1,4 kg 1,4 kg
1.6.4 Heizdorn

DA160 L145 DA225 L145
Gewicht 9,1 kg kg
Abmessungen 180 x 500 x 280 250 x 500 x 280
Leistung 1450 W 1450 W
Spannung 230V 230V
Stromstarke 6,5A 6,5A
Frequenz 50 Hz 50 Hz
1.6.5 Frasvorrichtung

DA160 L145 DA225 L145
Gewicht 4,35 kg 4,45
Abmessungen 430 x 105 x 165 430 x 105 x 200
Leistung 800 W 800 W
Spannung 230V 230V
Stromstérke 35A 35A
Frequenz 50 Hz 50 Hz
1.6.6 Stutzenzentriervorrichtung

DA160 L145 DA225 L145
Gewicht 2,5 kg 3,15 kg
Abmessungen 205x170x 170 235x170x 170

13
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1.6.7 Schélwerkzeug

DA160 L145 DA225 L145
Gewicht 2,7 kg 2,85 kg
Abmessungen 130 x 580 x 75 160 x 580 x 75
1.6.8 Transportkiste

DA160 L145 DA225 L145
Gewicht ca. 25 kg ca. 25 kg
Abmessungen 870 x 480 x 570 870 x 480 x 570
1.6.9 Maschine komplett

DA160 L145 DA225 L145
Gewicht ca. 70 kg ca. 80 kg
Abmessungen L x B x H 870 x 480 x 570 870 x 480 x 570

2 Sicherheitsvorschriften

Grundvoraussetzung fur den sicherheitsgerechten Umgang und den stdrungsfreien
Betrieb dieser Maschine ist die Kenntnis der grundlegenden Sicherheitshinweise und

der Sicherheitsvorschriften.

e Diese Betriebsanleitung enthalt die wichtigsten Hinweise, um die Maschine

sicherheitsgerecht zu betreiben.

e Die Sicherheitshinweise sind von allen Personen zu beachten, die an der

Maschine arbeiten.

2.1 Symbol- und Hinweiserklarung

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Fur die Sicherheit besonders wichtiger Hinweis. Befolgen Sie diese
immer, andernfalls kbnnen schwere Verletzungen die Folge sein

14
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Warnung vor heil3er Oberflache

A Warnung vor Schnittverletzungen

Warnung vor Quetschverletzungen

Schutzbrille Tragen

Gehdorschutz Tragen

Bei Nichtbeachtung kann es zu Fehlschweil3ungen oder defekten am
der Schweil3maschine kommen

////// Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das
Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug erhdht das Risiko
eines elektrischen Schlages

2.2 Verpflichtung des Betreibers
Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen an der Maschine arbeiten zu lassen, die

15
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mit den grundlegenden Vorschriften tber Arbeitssicherheit und
Unfallverhiitung vertraut und in die Handhabung der Maschine eingewiesen
sind, sowie

das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung
gelesen, verstanden und durch ihre Unterschrift bestétigt haben.

Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals ist in regelmafigen Abstanden zu
Uberprufen.

2.3 Verpflichtung des Bedieners

Alle Personen, die mit Arbeiten an der Maschine beauftragt sind, verpflichten sich vor
Arbeitsbeginn

Die grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfallverhitung zu
beachten.

Das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung zu
lesen und durch Ihre Unterschrift zu bestétigen, dass sie diese verstanden
haben.

Sich vor dem Gebrauch der Maschine tiber Funktionsweise zu informieren.

2.4 Organisatorische MalRnahmen

2.5

Die erforderlichen personlichen Schutzausristungen sind vom Betreiber
bereitzustellen.

Alle vorhandenen Sicherheitseinrichtungen sind regelmalfiig zu tberprifen.
Die Gerate mussen halbjahrlich durch eine Elektrofachkraft geprtft werden
(Elektro-Check). Erforderliche Reparaturen missen sofort durchgefuhrt
werden.

Der Betrieb auf Baustellen, aller Spannungsfiihrenden Teile darf nach VDE
0100, nur Uber Stromverteiler mit FI-Schutzschalter (RCD) erfolgen.

Informelle SicherheitsmalRnahmen

Die Betriebsanleitung ist standig am Einsatzort der Maschine aufzubewahren.
Sie muss fir das Bedienpersonal jederzeit und ohne grof3en Aufwand zur
Verfligung stehen.

Erganzend zur Betriebsanleitung sind die allgemeingultigen sowie die drtlichen
Regelungen zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz bereitzustellen und
zu beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine sind im lesbaren
Zustand zu halten.

Bei jedem Besitzerwechsel oder bei leihweiser Uberlassung an andere
Personen ist die Betriebsanleitung mitzugeben und auf deren Wichtigkeit
hinzuweisen.

16
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2.6 Anweisung an das Personal

e Die Zustandigkeiten des Personals sind klar festzulegen in Bezug auf
Transport, Inbetriebnahme, Betrieb, Wartung und Inspektion, Instandsetzung
und Demontage.

e Die Maschine darf nur von eingewiesenen und dazu befugten Personen
bedient werden.

e Anzulernendes Personal darf nur unter Aufsicht einer erfahrenen Person an
der Maschine arbeiten.

2.7 Gefahren im Umgang mit der Maschine

Das Stutzenschweil3gerat ist nach dem neusten Stand der Technik und den
anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.

Dennoch kdnnen bei der Benutzung Gefahren fur den Benutzer oder andere in der
N&he stehender Personen, sowie Schaden an Sachwerten entstehen

Die Maschine ist nur zu benutzen
e flUr die bestimmungsgemale Verwendung
e in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand

Stoérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, sind umgehend zu
beseitigen.

Arbeiten an der elektrischen Anlage dirfen nur von
Elektrofachkréaften ausgefuhrt werden.

e Die elektrische Ausrustung der Maschine ist regelmallig zu Gberprifen. Lose
Verbindungen und beschadigte Kabel sind sofort zu beseitigen bzw. zu

reparieren.
Alle Elektrowerkzeuge (Heizelemente und Frése) sind vor Regen
T und Tropfwasser zu schitzen.

e Der Betrieb auf Baustellen darf nach VDE 0100 nur tUber Stromverteiler mit Fl-
Schutzschalter (RCD) erfolgen.

2.8 Besondere Gefahren

2.8.1 Stolpergefahr Uber Elektroleitungen

17
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Dafur sorgen, dass keine Personen uber die Leitungen steigen
mussen.

Leitungen gunstig verlegen, so dass die Gefahr minimiert wird.
Leitungen nicht quetschen, knicken oder ahnliches.

2.8.2 Gefahr durch Frase

A Verletzungsgefahr durch Fraser und Spéne.

Schutzbrille Tragen.

Gehdorschutz Tragen

e Sorgen Sie dafur das der Fraser vor Gebrauch richtig angebracht und
befestigt wird, und lassen Sie das Werkzeug im Leerlauf 30 Sekunden in einer
sicheren Lage laufen, sofort anhalten, wenn beeintrachtigende Schwingungen
auftreten oder wenn andere Méangel festgestellt werden.

e Um unbeaufsichtigtes Anlaufen zu vermeiden: Maschine stets ausschalten,
wenn der Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder wenn eine
Stromunterbrechung eingetreten ist.

e Fuhren Sie das Elektrowerkzeug nur eingeschaltet gegen das Werkstlck. Es
besteht sonst die Gefahr eines Riickschlages, wenn sich das Einsatzwerkzeug
im Werksttck verhakt.

Beachten Sie auch die Bedienungsanleitung des Frasmotors im Anhang 8.3.

2.8.3 Verbrennungsgefahr durch Heizelemente

18
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Sie kénnen sich Korperteile verbrennen, brennbare Materialien
kbnnen entziindet werden!
Die Heizelemente werden tber 240°C heil3!

Heizelementflachen nicht berthren.

Die Heizelemente nicht unbeaufsichtigt lassen.

Gentigend Sicherheitsabstand zu brennbaren Materialien einhalten.
Sicherheitshandschuhe tragen.

Heizelemente nur an den Griffen transportieren.

2.8.4 Schnittgefahr durch Schalgerat

Sie kbnnen sich am Messer des Schélgerates schneiden!

e Geeignete Handschuhe tragen.

2.9 Bauliche Veranderungen an der Maschine

e Ohne Genehmigung des Herstellers diurfen keine Veranderungen, An- oder
Umbauten an der Maschine vorgenommen werden. Bei Zuwiderhandlungen
erlischt der Gewahrleistungs- und Haftungsanspruch.

e Maschinenteile in nicht einwandfreiem Zustand sind sofort auszutauschen.

e Nur original Ersatz- und Verschleil3teile verwenden.

2.10Gewahrleistung und Haftung

Grundsatzlich gelten unsere ,Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen®.
Gewaébhrleistungs- und Haftungsanspriche bei Personen- und Sachschaden sind
ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere folgender Ursachen
zurtckzufihren sind:

Nicht bestimmungsgeméalie Verwendung der Maschine.
Unsachgemalie Montage, Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und
unsachgemaler Transport der Maschine.

Betreibung der Maschine bei defekten oder nicht ordnungsgemar
angebrachten Sicherheitseinrichtungen.

Nichtbeachtung der Hinweise in der Betriebsanleitung.

Eigenmachtige bauliche Veranderungen an der Maschine
Mangelhafte Uberwachung von Maschinenteilen, die einen Verschlei?
unterliegen.

Unsachgemal durchgeflhrte Reparaturen.

19
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o Katastrophenfélle durch Fremdkorpereinwirkung und héhere Gewalt

3 Zuverwendende Stutzen

Die Stutzen sind auf das Schweil3gerat abgestimmt und sind flr verschiedene max.
Einschweil3tiefen von 60 mm, 85 mm, 110 und 145 mm erhaéltlich.

Es durfen nur speziell auf das Schweil3gerat abgestimmte Stutzen
l verwendet werden, da nur so ein sicheres verschwei3en mit diesem
" Stutzenschweil3gerat gewahrleistet ist.

Die SchweiRbarkeit des Hauptrohres und des Stutzens untereinander muss
gewahrleistet sein. Die Schweil3fahigkeit der Werkstoffe muss mit den Rohrhersteller
abgeklart werden.

3.1 Einschweildtiefen fur Vollwandrohre SDR17,6 nach DIN8074

In der nachfolgernder Tabelle stehen die Einschweil3tiefen fir Vollwandrohre SDR
17,6 nach DIN 8074

Stutzen HAS160-L60 HAS160-L85

Stutzeneinschweil3lange 60 85

DA S Stutzen Gesamtléange 210 235
630| 35,7 49
710| 40,2 51,9
800 | 45,3 55,5

900 51 60

1000| 56,7 65

1200 68 74,5

Daraus geht hervor dass bis DA 800 SDR 17,6 der Stutzen bis zu einer
Einschweil3tiefe von 60 mm verwendet wird. FUr gré3ere Rohre d.h. von DA 900
SDR17,6 bis DA1200 SDR 17,6 benttigt man den Stutzen mit 85, 110 oder 145 mm
Einschweil3tiefe.

3.2 Einschweildtiefen fur Profilwickelrohre

Die Tabelle enthélt die maximal Wanddicke die mit den beiden Stutzen Grof3en
HAS160-L60 bzw. HAS160-L85 geschweil3t werden kdnnen.

Stutzen HAS160-L60 HAS160-L85
Stutzeneinschweildlange 60 85

DN Stutzenlénge 210 235
600 48 73
700 49 74
800 51 76
900 52 77
1000 52 77
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1100 53 78
1200 54 79
1300 54 79
1400 54 79
1500 55 80
1600 55 80

Beispiel: Sie haben ein Rohr DN 1000 mit 56 mm Wanddicke. Fir das Rohr wird der
Stutzen HAS160-L85 bendotigt.

Fur groRere Wanddicken stehen die Stutzen HAS160-L110 und HAS160-L145 zur
Verfuigung.

4 Beschreibung des Schweil3verfahrens

Die Verschweil3ung ist eine Heizelementmuffenschwei3ung wobei der Stutzen das
Rohr und die Rohrwand des Hauptrohres die Muffe darstellt.

Zunachst wird mit einer Lochsage ein Loch mit einen Durchmesser von 110 mm in
das Hauptrohr gesagt.

Durch dieses Loch wird eine Spannvorrichtung im Rohr befestigt. Auf der
Spannvorrichtung fixiert man eine Anschlagmutter.

Mit einer Frasvorrichtung wird dann ein konisches Loch in das Rohr gefrast.
Danach wird der Stutzen mit einer Stutzenzentriervorrichtung versehen und mittels
einer Spannschraube bis zum Anschlag in die Heizmuffe gepresst.

Anschliel3end wird der Heizdorn mit einer Schnellspannmutter in das Rohr bis zur
Anschlagmutter eingepresst.

Die Fugeflachen werden aufgeheizt.

Nach Ablauf der Anwarmzeit wird der Heizdorn entfernt und der Stutzen aus der
Heizmuffe genommen und schnell in das Rohr bis zur Anschlagmutter mit der
Schnellspannmutter eingepresst.

Nach einer bestimmten Abkuhlzeit werden Schnellspannmutter,
Stutzenzentriervorrichtung sowie Spannvorrichtung entfernt.

Mit einem Schalwerkzeug wird der nach innen ins Rohr hineinragende Stutzen
herausgeschnitten.

5 Arbeitsablauf

5.1 Vorbereitungen zum Schweil3en

e Bei Umgebungstemperaturen unter + 5° C missen Maflinahmen getroffen
werden. Bei Bedarf beheiztes Schweil3zelt aufstellen.

e Zugluft und Regen sind unzulassig, bei Bedarf sind geeignete
Schutzmaflinahmen zu treffen (z.B. Einzelten).

e Der Arbeitsuntergrund muss trocken sein.

e Bohrmaschine, Frasmaschine und Heizelemente sind nicht fir den Einsatz in
nasser Umgebung geeignet, falls erforderlich Regenschutz verwenden.

e Die Heizelemente miussen sauber, insbesondere fettfrei sein. Sie mussen kurz
vor der Schweil3ung mit nicht faserndem Papier und Reinigungsmittel gereinigt
werden.
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5.2 Heizelemente anschliel3en

Die Heizelemente bendtigen zum Aufwérmen ca. 12 Minuten.

Um unndétige Wartezeiten zu verhindern werden zuerst die Heizelemente
angeschlossen.

Kontrollieren Sie die eingestellte SOLL-Temperatur am Regler, ob diese auf das
Rohrmaterial eingestellt ist.

Tabelle 1
Material Heizelementtemperatur
PE 240°C
PP 240°C

Beim Aufheizen kénnen die Heizelemente ineinander gestellt

i |
Tipp? werden, wodurch das Aufheizen beschleunigt wird.

Sie kdnnen sich Kdrperteile verbrennen, brennbare Materialien
kénnen entziindet werden!
Die Heizelemente werden tber 240°C heil3!

Bei Betrieb mit einem Notstromaggregat ist dieses zuerst zu starten
I bevor die Heizelemente angeschlossen werden. Durch
" Uberspannung kdnnen die Heizelemente beschadigt werden.

Der Betrieb darf nur Gber Stromverteiler mit FI-Schutzschalter
(RCD) erfolgen.

5.3 Loch zum Einbau der Spannvorrichtung bohren

Zum Einbringen der Spannvorrichtung wird zuerst mit Hilfe der Lochsége ein ca. 110
mm grof3es Loch gesagt.

Achten sie beim Arbeiten mit der Lochsage darauf, dass sie nicht
verkantet.
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Schutzbrille Tragen

Bild 13

Nur mit geringem Druck Sagen.
Achten Sie darauf dass die Lochsage nicht zu heil3 wird!

vorgesehenen Platz transportieren, da sonst die Lochsége schnell
" stumpf werden kann.

I Die Lochsage immer im Koffer an dem speziell dafur

Beim Einbau des Stutzens in ein Kanalrohr ist darauf zu achten, dass der Ausschnitt
nicht in den Kanal fallt. Wenn doch ist er zu entfernen. Beachten Sie hierzu die
Fehlertabelle in Kapitel 6

5.4 Spannvorrichtung einbauen

Je nach Kunststoffrohr-Innendurchmesser wird die Spannvorrichtung mit den
entsprechenden Verlangerungen und Druckstlick versehen. (Siehe 5.4.1
Verlangerungen fur Spannvorrichtung)

5.4.1 Verlangerungen fur Spannvorrichtung

Tabelle 2

Rohrinnen- Verlangerung
durchmesser DN

DN 600 G1 (180 mm)
DN 700 G2 (285 mm)
DN 800 G3 (390 mm)
DN 900 G4 (495 mm)
DN 1000 G5 (600 mm)
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DN 1100 G2 (285 mm) + G3 (390 mm) + 1 x Verlangerungsadapter

DN 1200 G2 (285 mm) + G4 (495 mm) + 1 x Verlangerungsadapter

DN 1300 G3 (390 mm) + G4 (495 mm) + 1 x VerlAngerungsadapter

DN 1400 G3 (390 mm) + G5 (600 mm) + 1 x Verlangerungsadapter

DN 1500 G3 (495 mm) + G5 (600 mm) + 1 x Verlangerungsadapter

DN 1600 G2 (285 mm) + G3 (390 mm) + G5 (600) + 2 x
Verldngerungsadapter

DN 1800 G2 (285 mm) + G4 (495 mm) + G5 (600) + 2 x
Verldngerungsadapter

DN 2000 G1 (180 mm) + G2 (285 mm) + G4 (495 mm) + G5 (600) + 3 x

Verlangerungsadapter

5.4.2 Einsetzen und festspannen der Spannvorrichtung

Die Spannvorrichtung wird durch das hergestellte Loch in das Kunststoffrohr
eingebracht und die 4 Spreizarme werden aufgeklappt.
Durch drehen der Gewindespindel spannt sich die Vorrichtung in das Kunststoffrohr

fest.

Bild 14

Uberpriifen Sie den festen Sitz der Spannvorrichtung. Achten Sie
darauf dass alle vier Spreizarme der Spannvorrichtung innen am
Rohr anliegen.

Schlagen Sie leicht aus gegen die Gewindespindel um den festen
Sitz der Spannvorrichtung zu tberprufen.

Die Gewindespindel muss mindestens 270 mm aus dem Hauptrohr
hinausragen, da sonst zu zum Einpressen des Rohres die
Spannmutter nicht greift und der Stutzen nicht eingepresst werden
kann.
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5.5 Einstellen der Anschlagmutter

Die Oberkante der Anschlagmutter auf Gewindespindel wird in Hohe des
RohraufRendurchmessers eingestellt und fixiert.

Achten Sie darauf dass die Gewindespindel richtig eingestellt ist, da
es sonst zu Fehlschweil3ungen kommen kann.

Bild 15

5.6 Loch fur Stutzen frasen

Die Frasvorrichtung wird bis zur Anschlagmutter Gber die Gewindespindel
geschoben.

Durch Drehen der Vorrichtung mit dem Handrad im Uhrzeigersinn wird ein konisches
Loch in das Kunststoffrohr gefrast. Die Frase ist langsam um die Spindel
herumzufihren.

Nicht in den Frasbereich greifen, es dirfen keine losen
Kleidungssticke in den Frasbereich gelangen.

Schutzbrille Tragen
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Gehorschutz Tragen

Nach dem Frasen muss die Frasvorrichtung in die Grundstellung zuriick gebracht
werden.

Bei nicht entfernen des ausgefrasten Abschnittes kann es zu
FehlschweiRungen kommen.

Bild 16 und 17

Der ausgefraste Abschnitt muss aus der Rohrleitung entnommen werden. Siehe Bild
18

Bild 18

Beim Frasen von Rohren mit einer Wanddicke von grof3er 85 mm

' muss der lange Fraser (Gesamtlange L=175 mm und Durchmesser
10 mm) mit der 10 mm Spannzange verwendet werden.

Zur Fuhrung des langen Frasers ist der Fuhrungswinkel mit
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Hartmetalllager zu verwenden. Siehe Bild 19
Die Drehzahl ist auf einer niedrigen Stufe einzustellen, damit der
Fraserschaft nicht durch heif3 wird.

Bild 19

5.7 Stutzen zum Schweil3en vorbereiten

Die Stutzen sind auf das Schweil3gerat abgestimmt und sind fur verschiedene max.
Einschweiltiefen von 60 mm, 85 mm, 110 mm bzw. 145 mm erhaltlich.

Es dirfen nur speziell auf das Schweil3gerat abgestimmte Stutzen
verwendet werden, da nur so ein sicheres verschweil3en mit diesem
Stutzenschweil3gerat gewdahrleistet ist.

Der Stutzen ist mit der Zentriervorrichtung zu versehen. Dabei wird die
Zentriervorrichtung in den Stutzen bis zum Anschlag eingeschoben und
festgespannt. (siehe Bild 20 und Bild 21).
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Bild 20 und Bild 21

Die konische Fugeflache des Stutzens ist mit geeigneten PE/PP-Reinigern zu
reinigen.

Beachten Sie die Sicherheitshinweise des Reinigers.

5.8 Schweil3vorgang

5.8.1 Schweil3zeiten

Alle Schweil3zeiten sind Richtwerte.
Anwarmzeit
Die Anwarmzeiten berechnen sich wie folgt:
Fur PE-Profilrohre:
Es wird immer zuerst der Stutzen mit der Heizmuffe erwérmt.
Fur Heizdorn und Heizmuffe gelten unterschiedliche Anwarmzeiten.
[Anwéarmzeit Heizmuffe] = [minimale Wanddicke des Innenliners] x 2 + 45 in
Sekunden.

[Anwéarmzeit Heizdorn] = [minimale Wanddicke des Innenliners] x 2 in Sekunden.

Fur PE-Vollwandrohre:
[Anwarmzeit] = [Wanddicke] x 4 in Sekunden.
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Ab 30 mm Wanddicke des Hauptrohres gelten unterschiedliche Anwarmzeiten.
Es wird zuerst der Heizdorn eingesetzt und die Anwarmzeit des Stutzens im
Heizdorn betragt generell 120 Sekunden.

Beispiel: Rohr DA 630 x 35,7 -> Anwarmzeit des Heizdornes 35,7*4 = 143
Sekunden. Der Stutzen wird 23 Sekunden spéter in die Heizmuffe
eingepresst.

Umstellzeit

Die Umstellzeit ist die Zeit vom Herausnehmen des Heizdornes bis zum Fligen des
Stutzens bis zum Anschlag. Die max. Umstellzeit betragt 10 Sekunden

Abklhlzeit

Fur PE-Profilrohre:
[Abklhlzeit fixiert] = 90 Sekunden
[Abkihlzeit gesamt] = 15 Minuten

Fur PE-Vollwandrohre:
[Abkuhlzeit fixiert] = [Wanddicke] x 10 in Sekunden
[Abkuhlzeit gesamt] = [Wanddicke] in Minuten

5.8.2 Stutzen mit Heizmuffe erwarmen

Der Stutzen wird mittels der Spannschraube in das Muffenheizelement langsam bis
zum Anschlag eingeschraubt.

Anhand des Hebels am Heizelement kann man erkennen ob der Stutzen bis zum
Anschlag eingepresst worden ist.

Der Stutzen gleicht sich am Heizelement an und es entsteht am Rand des
Heizelementes eine Wulst. Der Angleichvorgang dauert so lange bis der Wulst
ringsherum mindestens 3 mm grof3 ist, danach beginnt die Anwarmzeit.
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Bild 22

Sie konnen sich Korperteile verbrennen, brennbare Materialien
kénnen entziindet werden!
Die Heizelemente werden tber 240°C heil3!

5.8.3 Fugeflache am Kanalrohr mit Heizdorn erwarmen

Achtung fur Vollwandrohre und profilierte Rohre gelten unterschiedliche
I Anwarmzeiten. Bei profilierten Rohren wird der Stutzen 45 Sekunden
" langer angewarmt!

Das Heizelement nicht mit Gewalt einpressen — erst warten bis das
Material aufgeschmolzen ist!

Zum Erwarmen des Kanalrohres wird der Heizdorn in das Kunststoffrohr mit Hilfe
der Schnellspannmutter bis zum Anschlag eingeschraubt. Nur mit geringer Kraft
einpressen — Dazu erst warten bis das Material aufgeschmolzen ist!

Am Hebel des Heizdornes kann man erkennen ob man am Anschlag ist.
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Bild 23

Sobald man am Anschlag ist beginnt die Anwarmzeit fir den Heizdorn.

Sie kénnen sich Koérperteile verbrennen, brennbare Materialien
kénnen entziindet werden!
Die Heizelemente werden tber 240°C heil3!

5.8.4 Fugen

e Kurz vor Erreichen der Anwarmzeit wird zuerst die Schnellspannmutter vom
Heizdorn entfernt.
e AnschlieRend wird die Spannschraube von der Heizmuffe entfernt.

e Die Schnellspannmutter wird an der Stutzenzentriervorrichtung eingerastet
(siehe Bild 24 und Bild 25).

Bild 24 und Bild 25

e Nach Erreichen der Anwarmzeit wird zuerst der Heizdorn entfernt. Durch
betatigen des Hebels am Heizelement wird der Heizdorn aus dem
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Kunststoffrohr herausgedriickt, und kann dann leicht enthommen werden
(siehe Bild 26)

Hebel schnell
zusammenpressen

\

Bild 26 und Bild 27

e Danach wird mit dem Hebel am Muffen-Heizelement der Stutzen
herausgehebelt.

Der Stutzen wird Uber die Gewindespindel mit der Schnellspannmutter
kontinuierlich bis zum Anschlag in das Kunststoffrohr eingepresst. Wenn der
Anschlag erreicht wurde nicht mehr weiterdrehen — die Schnellspannmutter
braucht nicht festgezogen werden.

Bild 28

Das Fugen (d.h. Beruhrung der plastischen Flachen von Hauptrohr
I und Stutzen) und Einpressen muss kontinuierlich ohne Unterbrechung
erfolgen. Die Schnellspannmutter ist noch bevor das Muffen-
Heizelement entnommen wird auf der Stutzenzentriervorrichtung zu
befestigen, da nur so ein kontinuierliches Fligen mdglich ist.

Die Umstellzeit muss so kurz wie moglich gehalten werden, da sonst
' die plastifizierten Flachen erkalten und die Schweil3nahtqualitat

nachteilig beeinflusst wird. Achten Sie deshalb auf die Richtige
Reihenfolge wie oben beschrieben.
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Bild 29 und 30

5.9 Entfernen der Schweil3vorrichtung

Nach Ablauf der [Abkuhlzeit fixiert] kann die Spannvorrichtung entfernt werden.
Gehen Sie dazu wie folgt vor:

1. Die Schnellspannmutter wird gelockert

2. Die Stutzenzentriervorrichtung wird aufgeschraubt.

3. Stutzenzentriervorrichtung und Schnellspannmutter werden gemeinsam aus
dem Stutzen herausgenommen.

4. Danach wird die Spannvorrichtung aufgeschraubt und entnommen. Zum
Einklappen der Spannvorrichtung wird die Ausbauhilfe verwendet.
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5.10Entfernung des hineinragenden Stutzens

Der hereinragende Stutzen wird im warmen Zustand wahrend der Abkuhlzeit entfernt

Quetschgefahr an der Gewindestange durch aufschieben der
Stutzenzentriervorrichtung.

Beim Arbeiten mit der Vorrichtung zur Innenwulstentfernung sind
geeignete Schutzhandschuhe zu tragen, so dass Schnitt- oder
Quetschverletzungen vermieden werden.

Vorsicht vor Schnittverletzungen durch das Schneidemesser.
Bei nichtgebrauch das Schéalgerat wieder in den Koffer legen

Die Maschinenteile missen trocken, sauber und auf einem festen Untergrund (Holz,
Pappe oder dhnliches) gelagert werden, damit keine Verschmutzungen (Sand, Erde
oder ahnliches) die einzelnen Funktionen beeintréachtigen kénnen.

Anleitung zum Schalwerkzeug
Das Schalwerkzeug wird entsprechend Bild 31 und Bild 32 vorbereitet und durch den

Stutzen eingesetzt (siehe Bild 33 und Bild 34).
Die Stutzenzentriervorrichtung wird im Stutzen festgespannt.
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Bild 31 und Bild 32

Bild 33 und Bild 34

5.10.1 Schalvorgang

1. Achten Sie darauf dass der Schneidkopf in Rohrachse zeigt. Die Nuten der
Gewindespindel missen dazu quer zur Rohrachse stehen.
2. Die Gewindespindel herausziehen und festhalten.
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3. Durch drehen der Schnellspannmutter wird das Schneidwerkzeug gespannt
bis die Skalen, die sich in den Nuten befinden, die Wanddicke des
Hauptrohres anzeigen. Die Skala wird an der oberen Kante der
Schnellspannmutter abgelesen. Bei Einschweil3en von langen Stutzen in
dunnwandige Rohre muss in 30 mm Schritten abgeschalt werden.

4. Der Mitnehmer der Schnellspannmutter wird geldst und der Mitnehmer wird
bis zur nachsten Nut zurtickgedreht sodass er in der Nut einrastet. Die
Schnellspannmutter ist jetzt fest mit der Schneideinheit verbunden und bereit
zur Spanabnahme.

5. An der Stirnflache der Gewindespindel wird der Anzeigepinn komplett
hineingedrickt.

6. Durch Rechtsdrehung den hineinragenden Stutzen abschalen.

Drehbewegung immer nur nach rechts, im Uhrzeigersinn ! Bei
gegensatzlicher Drehung setzt der Span das Messer zu und stort die
weitere Spanabnahme.

7. Der Anzeigepinn signalisiert ob der Schalvorgang beendet ist. Es gibt
insgesamt 4 Stufen (siehe Bild 36 Fehler! Verweisquelle konnte nicht
gefunden werden.):

Stufe | Position Position Bedeutung bzw. was ist zu
Anzeigepinn Schneidkopf tun
1 Pinn komplett Schneidkopf noch | Schalgerat drehen um
eingedriickt <80° hineinragenden Stutzen
herauszuschalen.
2 Pinn ca. 2,5 mm | Schneidkopf hat Noch ca. 4 Umdrehungen
herausstehend | fast die 90° weiterdrehen. Der

Stellung erreicht Anzeigepinn sollte einen
weiteres Stuck
herausspringen. Wenn nicht
sollte der Schélvorgang
beendet sein.

3 1. Ring sichtbar | Schneidkopf hat Noch ca. 4 Umdrehungen
die 90°Stellung weiterdrehen. Der
erreicht Anzeigepinn sollte nicht

weiter herausspringen und
der Schalvorgang sollte
beendet sein

4 2. Ring sichtbar | Schneidkopf Gber | Schéalgerat ¥2 Umdrehung
90° Stellung Nachspannen

8. Schalwerkzeug ausbauen und prufen ob der Gberstehende Stutzen vollstandig
entfernt worden ist. Es kann sich auch mal ein Span unter das Messer setzen,
sodass der hineinragende Stutzen nicht vollstandig entfernt wird. In diesen
Fall setzen Sie das Schéalgerat erneut ein und beginnen den Schalvorgang
erneut.
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Wanddicke an
Skala
einstellen

Bild 35

1.

Bild 36
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Bild 38
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5.11Verpacken der Maschine

Nach Fertigstellung der Schweil3arbeiten, Maschine bitte vollstdndig wie unten im
Bild 39 dargestellt in den Koffern verpacken. Bitte nur wie dargestellt verpacken, da
nur so Schaden an der Maschine verhindert werden.

Typ HAS DA160 L145

Bild 39

5.12Transport der Maschine

Beim Transport ist folgendes zu beachten um Schaden an der Maschine zu
vermeiden:

¢ Maschine nur in den Koffern transportieren.

e Alle Einzelteile wie in 5.11 beschrieben verpacken.
¢ Die Koffer sind nicht wasserfest deshalb vor Feuchtigkeit schitzen.

5.13Wartung

e Ziehen Sie vor allen Arbeiten an den Heizelementen und der Frasvorrichtung
den Netzstecker.

e Halten Sie die Frase und die Liftungsschlitze stets sauber.
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¢ Instandhaltung (Wartung, Reparatur) nur von gualifizierten und beauftragten
Personen durchfuhren lassen.

Beim normalen Einsatz ist die Maschine 1 x jahrlich zu prtfen. Bei
Uberdurchschnittlicher Belastung sollte der Prufzyklus verkirzt werden:

e gemal DVS-Vorschriften
e gemal berufsgenossenschaftlichen Regeln nach BGR 500 als Arbeitsmittel
e als ortsveranderlichen elektrischen Betriebsmittel gemafli BGV A3
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Fehler

Ursache

Abhilfe

Beim Sagen mit der
Lochsage fallt der
Ausschnitt ins Rohr.

Der Fuhrungsbohrer (213
mm) ist kein original
Bohrer

Verwenden Sie nur
original Ersatzteile.

Beim Einpressen des
Stutzens in das Hauptrohr
greift die
Schnellspannmutter nicht.

Falsche Verlangerungen
bei der Spannvorrichtung
verwendet

Uberprifen Sie die
verwendeten
Verlangerungsstangen.
Achten sie darauf dass die
Gewindespindel
mindestens 300 mm aus
dem Hauptrohr
heraussteht.

Spannvorrichtung hat sich
wéhrend der Schweil3ung
gelost.

Spannvorrichtung war
schrag im Rohr
eingespannt und hat sich
wahrend der Arbeit
verschoben und geldst.

Uberprifen sie nach dem
Einbau der
Spannvorrichtung immer
mit leichten Schlagen auf
die Gewindespindel von
rechts, links, oben und
unten ob die
Spannvorrichtung richtig
befestigt ist.

Stutzen ragt nicht weit
genug ins Hauptrohr

Zu kurzer Stutzen oder
Anschlagmutter nicht
richtig eingestellt

Uberprufen Sie anhand
Kapitel 3 ob der richtige
Stutzen verwendet wurde.

Lesen Sie in Kapitel 0 wie
die Anschlagmutter
einzustellen ist.

7 Entsorgung

7.1 Entsorgung des beim Einschweil3en anfallenden

Abfallmaterials

Das beim Einschweil3en anfallenden Rohrausschnitte und Spéne sind
Ordnungsgemal zu entsorgen.

7.2 Entsorgung der Maschine

Frase und Heizelemente sind gemal3 Europaischer Richtlinie 2002/96/EG uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in nationales Recht missen

verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefuhrt werden.
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8.1 Schaltplan Heizelemente

1 | 2 | 3 | [
" L1
T
N
PE LK
g\
I P .
Heizdorn bzw. !
/ Heizmuffe
B S20K275 Pt 1000
430V RN
| \ = X
N
A
e\ W
C i
DERAEEOEEOM ® \O)
T Regler 1 ey =4
Jumo ITRON 32
Halbleiterrelais
H12wWD4850
D

4O| m O|3

Schaltplan Heizelemente

Stutzenschweil3gerat
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8.2 Konformitatserklarung

EG-Konformitatserklarung

gemald Anhang Il A der EG-Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG

STANG GmbH
Laakmannshof 27
D-46562 Voerde, Deutschland

Hiermit erklaren wir, dass die:

Maschine: Heizelement-Muffen-Schweil3geréat fur
Anschlussstutzen

Bezeichnung: Serie L60, Serie L85, Serie L145

Typen: HASDA125L60; HASDA160L60; HASDA160L85;
HASDA200L85; HASDA225L85; HASDA160L145;
HASDA2251.145

Serien-Nummer: siehe Typenschild

Baujahr:
ab 2014

Folgenden einschlagigen Bestimmungen entspricht:

EG-Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG
EG-Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG
EG-EMV-Richtlinie 2004/108/EG

Angewendete harmonisierte europaische Normen:

DIN EN ISO 12100, Sicherheit von Maschinen, allg. Gestaltungsgrundsatze
DIN EN 349 + A1, Sicherheit von Maschinen, Mindestabstande

DIN EN 1005-2, Sicherheit von Maschinen, Menschliche korperliche Leistung
DIN EN 60204-1, Sicherheit von Maschinen, elektrische Ausristung

DIN EN 60745-1, Handgefihrte motorbetriebene Elektrowerkzeuge - Sicherheit

Der Anhang VIl der Richtlinie 2006/42/EG wurde eingehalten.
Name und Anschrift Dipl. Ing. Ulrich Josten, STANG GmbH, D-46562 Voerde

Voerde 27.02.2014 Dipl. Ing. Ulrich Josten &/ Wk

(Ort und Datum) (Geschaftsfuhrer) (Unterschrift)
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Elektrowerkzeuge
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Symbole und Abklirzungen

1. Symbole und Abkiirzungen

Die in dieser Anleitung und ggf. auf dem Elektro-
werkzeug verwendeten Symbaole dienen dazu,
Ihre Aufmerksamkeit auf mogliche Gefahrdungen
bei der Arbeit mit diesem Elektrowerkzeug zu len-
ken. Sie mussen die Bedeutung der Symbole/Hin-
weise verstehen und sinngemaR handeln, um es
effizienter und sicherer zu gebrauchen.

Die Sicherheitswarnungen, Hinweise und Symbo-
le sind kein Ersatz far vorschriftsmalkige Malnah-
men zu Unfallpravention.

Symbole

Fur die Sicherheit besonders wichti-
ger Hinweis. Befolgen Sie diese
immer, andernfalls kénnen schwere
“erletzungen die Falge sein.

Warnung vor gefahrlicher elektrischer
Spannung

Warnung vor heiller Oberflache

Fiir eine moglicherweise gefdhriiche Situation,
die zu Korperverletzungen oder zu Sachschaden
fiihren kénnte.

>> b

Anwendungshinweise und andere nutzliche Infor-
mationen.

2. Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir
Elektrowerkzeuge

Warnung!

A Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen.

@ Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherhertshinweise und Anweisun-
gen kdénnen elektrischen Schlag,
Brand undfoder schwere Verletzun-
gen verursachen.

m Bewahren Sie alle Sicherheitshin-
weise und Anweisungen fur die

Hé Zukunft auf.

FME-DE / 0904

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Be-
griff Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbe-
triebene Elekirowerkzeuge (mit Netzkabel bzw.
Netzkabelmodul) und auf akkubetriebene Elektro-
werkzeuge (ochne Netzkabel).

Arbeitsplatzsicherheit

Halten Sie |hren Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet.

Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsbereiche
kénnen zu Unféllen fihren.

Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in ex-
plosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich brenn-
bare Flissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den
Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.

Halten Sie Kinder und andere Perso-
@ nen wahrend der Benutzung des
Elektrowerkzeugs fern.

Bei Ablenkung kdénnen Sie die Kon-
frolle Uber das Gerdt verlieren.

Elektrische Sicherheit

Der Anschlussstecker des Gerates muss in die
Steckdose passen. Der Stecker darf in keiner
Weise verandert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten
Elektrowerkzeugen.

Unverdnderte Stecker und passende Steckdosen
verringemn das Risiko eines elekirischen Schla-
ges.

‘ermeiden Sie Kdrperkontakt mit geerdeten
Oberflachen, wie von Rohren, Heizungen, Herden
und Kuhlschranken.

Es besteht ein erhohtes Risiko durch elektrischen
Schiag, wenn lhr Kérper geerdet ist.

Halten Sie Elektrowerkzeuge won
/}’/f//}" Regen oder Nasse fern.
T Das Eindringen von Wasser in ein
Elektrowerkzeug erhdht das Risiko
eines elektrischen Schlages.

Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das
Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhangen oder um
den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten
Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
ader sich bewegenden Gerateteilen.
Beschadigte oder verwickelfe Kabel erhdhen das
Ristko eines elektrischen Schiages.
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Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden Sie nur Verlangerungskabel,
die auch fur den Aussenbereich zugelassen sind.
Die Anwendung eines fiir den Aussenbereich ge-
eigheten Verldngerungskabels verringert das Ri-
siko eines elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in
feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, verwen-
den Sie einen Fehlerstromschutzschalter (FI).
Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters
vermindert das Risiko eines elektrischen Schia-
ges.

Sicherheit von Personen

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Wernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein
Elektrowerkzeug, wenn Sie mide sind oder unter
dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medika-
menten stehen.

Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch
des Elektrowerkzeuges kann zu ernsthaften Ver-
letzungen fihren.

Tragen Sie personliche Schutzausri-
stung und immer eine Schutzbrille.
Das Tragen persdnlicher Schutzaus-
riistung, wie Staubmaske, rutschie-
ste  Sicherheitsschuhe, Schutzhelm
oder Gehdrschutz, je nach Art und
Einsatz des Elekfrowerkzeuges, ver-
ringert das Ristko vonh Verletzungen.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte
Inbetriebnahme. Vergewissern Sie
sich, dass das Elektrowerkzeug aus-
geschaltet ist, bevor Sie es an die
Stromversorgung und/oder den Akku
anschlielfen, es aufnehmen oder fra-
gen.

Wenn Sie beim Tragen des Elekiro-
werkzeuges den Finger am Schalter
haben oder das Gerdt eingeschaltet
an die Stromversorgung anschlie-
Ben, kann dies zu Unféllen fihren.

@O

|
Ve[>

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrauben-
schlissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug ein-
schalten.

Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem
drehenden Geréateteil befindet, kann zu Verletzun-
gen flihren.

Vermeiden Sie eine abnormale Kdérperhaltung.
Sargen Sie fur einen sicheren Stand und halten
Sie jederzeit das Gleichgewicht.

Dadurch kénnen Sie das Elektrowerkzeug In un-
erwarteten Situationen besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine
weite Kleidung ocder Schmuck. Halten Sie Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von sich bewe-
genden Teilen.

Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst wer-
dern.

Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen
maontiert werden koénnen, vergewissern Sie sich,
dass diese angeschloessen sind und richtig ver-
wendet werden.

Das Verwenden dieser Einrichtungen verringert
Gefahrdungen durch Staub.

Verwendung und Behandlung von Elek-
trowerkzeugen

Uberlasten Sie das Gerat nicht. Verwenden Sie
fur lhre Arbeit das daflr bestimmte Elektrowerk-
zeug.

Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeifen Sie
besser und sicherer im angegebenen Leistungs-
bereich.

Benutzen Sie kein
Schalter defekt ist.
Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein-
oder ausschalten l&sst, ist gefahrlich und muss re-
pariert werden.

Elektrowerkzeug, dessen

Ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose und/oder entfernen Sie
/‘;’ den Akku, bevor Sie Gerdteeinstel-
e lungen wvornehmen, Zubehorteile
wechseln oder das Gerat weglegen.
Diese VorsichitsmalBnahme verhin-
dert den unbeabsichtigten Start des
Elektrowerkzeuges.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge aus-
serhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Gerat nicht benutzen, die mit
diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisun-
gen nicht gelesen haben.

Elektrowerkzeuge sind gefahriich, wenn Sie von
unerfahrenen Personen benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt. Kon-
trollieren Sie, ob bewegliche Gerateteile einwand-

FME-DE / 0904
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Sicherheitshinweise

frei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile
gebrochen oder so beschadigt sind, dass die
Funktion des Elektrowerkzeuges beeintrachtigt
ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz
des Gerates reparieren.

Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht ge-
warteten Elekirowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit schar-
fen Schneidkanfen verklemmen sich weniger und
sind feichter zu fiihren.

Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehdr, Ein-
satzwerkzeuge usw. entsprechend diesen Anwei-
sungen. BerlUcksichtigen Sie  dabei  die
Arbeitsbedingungen und die auszufihrende Ta-
tigkeit.

Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann zu ge-
fahriichen Situationen fihren.

Service

7, Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur

@ von qualifiziertem Fachperscnal und

g/@nur mit Original-Ersatzteilen reparie-

ren.
Damit wird sichergestellf, dass die
Sicherhert des Elektrowerkzeuges
erhalten bleibt

Geriatespezifische Sicherheitshin-

weise

Tragen Sie Gehorschutz.

Die Einwirkung von Lam kann

Gehdrverlust bewirken.
Sichern Sie das Werkstuck.

e Ein mit Spannvorrichtungen oder
Schraubstock festgehaltenes Werk-
stiick ist sicherer gehalten als mit der
Hand.

Einsatzwerkzeuge missen mindestens fur die auf
dem Elektrowerkzeug angegebene Drehzahl aus-
gelegt sein.

Mit Uberdrehzahl laufende Scheibenfraser oder
andere Einsatzwerkzeuge kénnen auseinander-
fliegen und Verletzungen verursachen.

Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadig-
ten Fraser.

Stumpfe oder beschadigte Fraser verursachen
eine erhohte Retbung, kdnnen eingeklemmt wer-

den und fihren zu Unwucht.
FME-DE / 004

Fihren Sie das Elektrowerkzeug nur eingeschal-
tet gegen das Werkstuck.

Es besteht sonst die Gefahr eines Riickschlages,
wenn sich das Einsatzwerkzeug im Werkstiick
verhakt.

Frasen Sie nie Ober Metallgegenstande, Nagel
oder Schrauben.

Der Fraser kann beschéadigt werden und zu er-
hohten Vibrationen fithren.

Bearbeiten Sie kein asbesthaltiges Material.
Asbest gilt als krebserregend.

Treffen Sie Schutzmalnahmen, wenn beim Arbei-
ten gesundheitsschadliche, brennbare oder ex-
plosive Staube entstehen kénnen.

Zum Beispiel: Manche Stdube gelten als krebser-
regend. Tragen Sie eine Staubschufzmaske und
verwenden Sie, wenn anschlielibar, eine Staub-/
Spaneabsaugung.

Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum 5Still-
stand gekommen ist, bevar Sie es ablegen.

Das Einsatzwerkzeug kann sich verhaken und
zum Verlust der Kontrolle (iber das Elektrowerk-
zeug fihren.

Flhren Sie beim Arbeiten das Netz- und das Ver-
langerungskabel immer nach hinten vom Gerat
weg.

Dies vermindert die Sturzgefahr tber das Kabel
wéhrend des Arbeitens.

Gerat nicht am Kabel tragen.

Bringen Sie den Schalter in die Position "AUS",
bevor Sie den Stecker aus der Steckdose ziehen.
Wenn das Gerat spéter wieder ans Netz ange-
schlossen wird, wird ein unbeabsichtigtes Anlau-
fen der Maschine verhindert und verringert die
Gefahr von Unfallen.

Nicht benutzte Werkzeuge missen
@ sicher, in trockenen, verschlossenen
Raumen und fur Kinder nicht erreich-

bar aufbewahrt werdenl
~L Um die Maschine zu kennzeichnen,
] darf das Gehause nicht angebohrt

g werden.

F Die Schutzisolation wird tiberbriickt.

Verwenden Sie Klebeschilder.
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A Benutzen Sie das Elektrowerkzeug
¥ nicht mit beschadigtem Kabel. Berah-
ren Sie das beschadigte Kabel nicht
und ziehen 3Sie den MNetzstecker,
wenn das Kabel wahrend des Arbei-
tens beschadigt wird.
Beschadigte Kabel erhdhen das

Risiko eines elektrischen Schlages.

Restrisiken: Obwohl in den Bedienungsanleitun-
gen zu unseren Elektrowerkzeugen ausfihrliche
Hinweise zum sicheren Arbeiten mit Elektrowerk-
zeugen enthalten sind, birgt jedes Elektrowerk-
zeug gewisse Restrisiken, die auch durch
Schutzvarrichtungen nicht villig auszuschlielfen
sind. Bedienen Sie deshalb Elektrowerkzeuge im-
mer mit der notwendigen Yorsichtl

3. Geratebeschreibung

Lesen Sie vor Inbetriebnahme alle
G Sicherheitshinweise und Anweisun-
gen.

Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinwelise und Anweisun-
gen  konnen elekirischen Schiag,
Brand und/oder schwere Verletzun-

gen verursachen.

Bitte klappen Sie die Aufklappseite mit der Dar-
stellung des Gerates auf, und lassen Sie diese
Seite aufgeklappt, wahrend Sie die Bedienungs-
anleitung lesen.

Geréitebauteile
Ubenwurfmutter
Spannzange

Spindel
Verriegelungstaster
Ein-/Ausschalter

Stellrad Direhzahlregler
MNetzkabelmodul
Arretierung Netzkabelmodul

Lo I o o B

. Abgebildetes oder beschriebenes
z = Zubehdr muss nicht zum Lieferum-
“5¥  fang gehéren.

Lieferumfang

Siehe Verpackung

BestimmungsgemiBRer Verwendung

Der Einbau-Frads- und Schleifmotor ist bestimmt
fur Frasarbeiten von Holz und Kunststoffen und
zum Schleifen von Holz, Kunststoff, Stahl und Alu-
minium. Ohne geeignete Friasvorsitze darf der
Motor nicht ven Hand gefiihrt werden.

Anforderungen an den Benutzer

Das Gerat darf nur von autorisiertem, eingewiese-
nem Personal bedient, gewartet und instand ge-
halten werden. Dieses Personal muss speziell
Uber die auftretenden Gefahren unterrichtet sein.

FME-DE / 0904
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Technische Daten
Fris- und Schleifmotor
Aufnahmeleistung

Abgabeleistung

Leerlaufdrehzanl
Drehzahl bei Nennlast

Werkzeugaufnahme
mit Spannzange @

SchleifkGrper @ , max.

Fras-o
Abmessung
Gewicht
Schutzklasse

Frés- und Schleifmotor
Aufnahmeleistung

Abgabeleistung

Leerlaufdrehzahl
Drehzahl bei Nennlast

Werkzeugaufnahme
mit Spannzange @

Schleifkérper @ , max.

Fras-o
Abmessung
Gewicht
Schutzklasse

Frés- und Schleifmotor
Aufnahmeleistung

Abgabeleistung

Leerlaufdrehzahl:

1050FME
1050FME-1

Drehzahl bei Nennlast

Werkzeugaufnahme
mit Spannzange @

Schleifkrper & , max.

Fras-o
Abmessung
Gewicht
Schutzklasse

FME-DE / 0504

Watt
Watt
min”
min”

mm
mm
mm
mm

kg

Watt
Watt
min”
min”

mm
mm
mm
mm

kg

530FM
530
270
29.000
14.300

8

40

30
240x73
1.3

[
800FME
800
420
10.000-29.000
25.000

8
40

36
262x73
1.4

[

1050FME/1050FME-1

Watt
Watt

-1
1

min
min”
min”

mm
mm
mm
mm

kg

1050
600

10.000-25.000
5.000-25.000
24.500

8

40

36
289x73
1.7

Il

Ihr Elektrowerkzeug ist gemall EN
@ 60745 doppelt isoliert; ein Erdleiter
ist aus diesem Grunde Uberflissig.

Das Gerat ist funk- und fernsehentstdrt nach EN
55014-1 sowie storfest nach EN 55014-2.

Gerausch- und Vibrationsinformation

Geriuschwerte
IMesswerte ermittelt entsprechend EN 60 745,

Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerates be-
tragt typischerweisea:

Schalldruckpegel (Lpa) 78 dB(A)
Schallleistungspegel (Lya) 29 dB(A)
Messunsicherheit K = 3 dB

Der Gerauschpegel beim Arbeiten
kann 85 dB(A) tberschreiten.

Gehdrschutz tragen!

4. Bedienung
Ziehen Sie vor allen Arbeiten am
Elektrowerkzeug den Netzstecker.

Inhetriebnahme

A MNetzspannung beachten!

Prifen Sie vor Inbetriebnahme, ob die auf dem
Typenschild angegebene MNetzspannung und
Netzfrequenz mit den Daten |hres Stromnetzes
tbereinstimmen.

» gof Netzkabelmodul anschliefien

Netzkabel

A RyWird das MNetzkabel wahrend der
:.-;..;,:ﬁd Arbeit beschadigt, sofort Netzstecker
ziehen.

Festzuleitung

U] Festzuleitung
ne

Beschadigte MNetzkabel dirfen nicht verwendet
werden. Sie sind unverzuglich durch einen Fach-
mann Zu erneuern.
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Netzkabelmodul

m Netzkabelmodul mit Patent-Quick-
Verschluss.

[l

Schliefen Sie das Netzkabelmeodul 7 an den
Handgriff an. Der Stecker muss einrasten.

Verwenden Sie das Netzkabelmodul 7 nur for
Kress-Elektrowerkzeuge. Versuchen Sie nicht,
andere Gerate damit zu betreiben.

Beschadigte Netzkabelmodule dirfen nicht ver-
wendet werden. Sie sind unverziglich durch ein
neues Kress-Netzkabelmodul zu ersetzen.

Die beiden Verriegelungstaster 4 dricken und
MNetzkabelmodul 7 aus dem Handgriff herauszie-
hen.

Verwenden Sie nur Original Kress-Netzkabelmao-
dule.

Zusatzfunktion

Konstantelektronik (Option)
Die Konstantelektranik halt die Dreh-
zahl bei Leerlauf und Last nahezu
konstant und gewahrleistet eine

constant

gleichmalige Arbeitsleistung.

Elektronik (Cption)

= |Bei Uberlastung oder Uberhitzung im
eﬁ:éﬁx_&i Dauerbetrieb reduziert das Gerat die
Drehzahl automatisch, bis das Gerat

ausreichend abgekihlt ist.

Sanftanlauf

Die Anlaufstrombegrenzung reduziert den Ein-
schaltstrom. Der Motor dreht langsam hoch bis
zur vorgewahlten Drehzahl. Dadurch kann die Le-
bensdauer der Maschine verlangert werden.

Elektronischer Uberlastschutz

Bei zu starker motorgefahrdender Belastung wird
durch die integrierte Motoriberwachung die Dreh-
zahl des Frasmotors reduziert. Die Maschine
muss entlastet werden — am besten kurz vom
Werkstuck wegnehmen — damit Ihnen wieder die
volle Leistung zur Verfligung steht.

Bedienung

A F Nach dem Ausschalten
nsWerkzeug noch kurze Zeit nach.
=) Beim Kontakt mit der Ablagefldche

kénnen Sie die Kontrolie dber das
Gerat verlieren.

Ein-/Ausschalten

Den Ein-/Ausschalter § nach vorne schieben, um
das Gerat einzuschalten.

Durch Dricken auf die ausgekippte Vorderkante
des Ein-/Ausschalter & wird das Gerat ausge-
schaltet.

Drehzahl vorwéhlen (Option)

Bel Geraten mit Stellrad 6 kann die Drehzahl je
nach Anwendungsbereich mit dem Stellrad 6 ein-
gestellt werden.

BOOFME / 1050FME|1050F ME-1
1 10.000 min’ 5.000 min!
2 12.600 min’ 7.700 min”!
3 17.000 min™’ 12.500 min”’
4 21.000 min™! 16.500 min™’
5 25.000 min™ 21.000 min™
6 29.000 min™! 25.000 min”’

Werkzeug wechseln

Ziehen Sie den Stecker aus der

@ Steckdose, bevor Sie Gerateeinstel-
lungen wvornehmen, Zubehdrteile
wechseln oder das Gerat weglegen.
Diese VorsichismaBnahme verhin-
dert den unbeabsichtigten Start des
Gerats.

Tragen Sie beim Werkzeugwechsel
@ Schutzhandschuhe.

Das Einsatzwerkzeug kann sich bei

langeren  Arbeitsvorgdngen  stark

erwarmen undfoder Schneidkanten
des Einsatzwerkzeuges sind scharf.

FME-DE / 0904
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Einspannen der Werkzeuge

Die Spindel 3 des Fras- und Schleifmotors ist mit
einer Prazisions-Spannzange 2 zur Aufnahme der
Werkzeuge ausgeristet. Eine Spindelarretierung
erleichtert das Anziehen und Lésen der Uberwurf-
mutter 1.

» Zum Einspannen des Werkzeugs wird die
Spindel 3 durch Eindrucken des Verriege-
lungstasters 4 arretiert.

»  Mit einem Gabelschlissel SW 17 wird die
Uberwurfmutter 1 angezogen.

» Beim Ausspannen des Werkzeugs wird wie-
derum die Spindel 3 gesperrt.

»  Mit dem Gabelschlissel wird die Uberwurf-
mutter 1 mit einer Umdrehung geldst. Nach
weiteren Umdrehungen kann das Werkzeug
entnommen werden.

Achtung! Fihren Sie nach Einset-
A zen des Einsatzwerkzeugs einen
Probelauf mit Hochstdrehzahl durch
und stellen Sie sicher, dass sich
keine Personen in der Reichweite
des rotierenden Einsatzwerkzeugs
befinden. Beschadigte Werkzeuge
brechen meist in dieser Testzeit.

Arbeitshinweise

Arbeiten mit dem Frismotor

@ Schutzbrille und Gehdrschutz tragen.

Bei Verwendung eines Bohrstanders oder einer
Bohr- und Frasbank — evil. in Verbindung mit ei-
nem Frastisch — sind die Hinweise in den dort bei-
liegenden Gebrauchsanleitungen zu beachten.

Aulerdem muss beachtet werden, dass die An-
schlaglineale so weit wie mdéglich an den Fraser
herangefihrt, der Handabweiser (Sichtschutz) so
dicht wie moglich auf die Werkstiickoberflache
herabgestellt werden muss und fir Frasarbeiten
stets Einrichtungen zu verwenden sind, die ein si-
cheres Fihren des Werkstlickes gewahrleisten,
z.B. Anschlaglineal, Hilfsanschlag, Zufiihrschie-
ber oder Riickschlagklotz bei Einsatzfrasarbeiten.

Die Vorschubrichtung des Werksticks ist stets
gegen die Umlaufrichtung des Frasers zu wahlen
(Gegenlauf):

FME-DE / 0504

— )

| -

Vorsicht! Frasen Sie immer im
Gegenlaufl

Schleifarbeiten

Bei Verwendung des Fras- und Schleifmotors als
Schleifer im Handbetrieb muss beachtet werden,
dass die Umfangsgeschwindigkeit, gemall des
Werkzeugherstellers, nicht Gberschritten wird.

Die Umfangsgeschwindigkeit lasst sich wie folgt
berechnen:
v dxnxn

60000

V = Umfangsgeschwindigkeit i
s

d = Schleifkgrper-Z in mm

m =314

n = Leerlaufdrehzahl des Fras- und Schleifmotors
in Umdrehungen/min

Beispiel: Der verwendete Schleifkdrper hat einen

Durchmesser von 25 mm.
25 % m s 30000 m m
V=—"————=39,75—
60000 5 s

Die zulassige Hochstdrehzahl ist nicht Gberschrit-
ten.

Zu beachten ist, dass

» die verwendeten Schleifkdrper mit Keramik
oder Kunstharz gebunden sind.

» die Schleifkdrper so aufbewahrt werden,
dass sie nicht beschadigt werden (Risse im
Schleifkdrper, beschadigte Werkzeugschafte
usw. bedeuten fur den Anwender Lebensge-
fahr).

» wvor Benutzung neuer Schleifkérper ein Pro-
belauf von wenigsten 5 Minuten chne Bela-
stung durchzufiihren ist.

Sehr hohe Drehzahlen bedeuten schnelle Abnit-
zung und kleine Standzeiten der Werkzeuge!
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Mur scharfe und gut erhaltene Fraswerkzeuge
verwenden! Benlitzen Sie am besten unsere Ori-
ginal- Fraswerkzeuge.

Bei Verwendung anderer Fraswerkzeuge dirfen
die auf den sich drehenden Werkzeugen vom
Hersteller dauerhaft angebrachten Drehzahlen je
Minute nicht Gberschritten werdenl

Frasvorgang
Kommen Sie mit lhren Handen nicht in den
Frasbereich und an den Fraser. Halten Sie
mit lhrer zweiten Hand den Zusatzgriff.
Wenn beide Hande die Frase halten, kénnen
diese nicht vom Fréser verletzt werden.

&Fuhren Sie das Elektrowerkzeug nur einge-
schaltet gegen das Werkstiick.
Es besteht sonst die Gefahr eines RUck-
schlages, wenn sich das Einsatzwerkzeug
im Werkstiick verhakt.

5. Werkzeuge und Zubehor

L/L\.Tragen Sie beim Arbeiten mit dem Elektro-
werkzeug immer eine Staubschutzmaske.

- Verwenden Sie kein Ketten- oder
gezahntes Sageblatt.

Solche Einsatzwerkzeuge wverursa-
den Verlust der Kontrolle lber das
Zulassige Schleifwerkzeuge

Elektrowerkzeug.

Sie kénnen alle in der Bildanleitung dargestellten
Schleifwerkzeuge verwenden.

Beachten Sie die zuldssige Drehzahl bzw. Um-
fangsgeschwindigkeit auf dem Etikett des Schieif-
werkzeuges.

Die Angaben auf dem Typenschild des Elektro-
werkzeuges diirfen die zuldssige Drehzahl [min'1]
bzw. Umfangsgeschwindigkeit [m/s] der verwen-
deten Schleifwerkzeuge nicht berschreiten.

Die eingesetzten Schleifwerkzeuge dirfen aus Si-
cherheitsgrinden nur mit einer maximalen Um-
fangsgeschwindigkeit von 80 m/s betrieben
werden.

chen haufig einen Rickschlag oder

&Beachten Sie bei allen Schleifwerkzeugen
die Hinweise des Schleifwerkzeugherstel-
lers.

Spannzangenwechsel

Loésen Sie die Uberwurfmutter 1 und entnehmen
Sie das Werkzeug mit geeignetem Schnittschutz
{(Achtung Verletzungsgefahr).

—

Schrauben Sie die Uber-
‘wurfmutter 1 mit der
Spannzange 2 heraus.

Driicken Sie die Spann-
zange 2 an dem durchge-
henden Schilitz mit
Daumen und Zeigefinger
Zusammen.

Kippen Sie die Spann-
zange 2 ab und entneh-
men Sie diese aus der
Uberwurfmutter 1.

Vorsicht! Uberwurfmutter 1 zum
Schutz des Gewindes auf Spindel 3
leicht aufdrehen, jedoch nie festzie-
hen, wenn kein Werkzeug eingesetzt
ist. Die Spannzange 2 konnte zu
stark zusammengedrickt und dabei
beschadigt werden.

Arbeiten mit biegsamer Welle

Der Fras- und Schleifmotor ist dank seiner ein-
stellbaren Drehzahl auch vorzuglich als Antrieb
fur biegsame Wellen geeignet.

Dabei ist zu beachten, dass die maximal zulassi-
ge Drehzahl der biegsamen Welle vom Motor
nicht Gberschritten wird.

@ Schutzbrille und Gehdrschutz tragen.

FME-DE / 0904
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Wartung und Service

ﬁs. Wartung und Service

Wartung und Reinigung
Ziehen Sie vor allen Arbeiten am
Elektrowerkzeug den Netzstecker.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug und die Lif-
tungsschlitze stets sauber.

»  Von aullen zugdngliche Kunststoffteile regel-
malkig mit einem Tuch ohne Reinigungsmittel
abwischen.

» Blasen Sie nach jeder Arbeit den Staub aus

dem Geblase, das erhdht die Lebensdauer
ihres Gerates.

Kohlebiirsten wechseln

Abgenutzte Kohlebirsten durch einen autorisier-
ten Kundendienst auswechseln lassen.

Service
MNach starker Beanspruchung uber

Ty
@J einen langeren Zeitraum sollte das
@ﬁ'ﬁ"Gerat zur Inspektion und grandli-
chen Reinigung einer Kress-Service-

stelle zugefahrt werden.

Die entsprechenden Servicestellen entnehmen
Sie dem beigefugten Beiblatt "SERVICE" oder un-
serer Internetseite www kress-elektrik.de.

Ersatzteile /| Explosionszeichnung

Explosionszeichnungen und Ersatzteilliste finden
Sie auf unserer Homepage
http-//spareparts kress-elekirik.de

Entsorgung
Rohstoffrickgewinnung statt Millent-
sorgung. Gerat, Zubehdr und Ver-
pakkung sollten einer

umweltgerechten Wiederverweriung
zugefuhrt werden.

Zum sortenreinen Recycling sind
Kunststoffielle gekennzeichnet.

MNur fur EU-Lander.
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in
den Hausmill.

Gemal Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umsetzung
in nationales Recht missen verbrauchte Elektre-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

FME-DE / 0904

Garantie

1. Dieses Elektrowerkzeug wurde sorgfaltig geprift, ge-
testet und wurde einer strengen Qualitatskontrolle
unterzogen.

2. Wir garantieren die kostenlose Beseitigung von Man-
gel am Elektrowerkzeug, die innerhalb von 24 Mona-
ten ab Verkaufsdatum beim Endverbraucher
aufgetreten sind und auf einen Material- oder Herstel-
lungsfehler zurick zu fihren sind. Fir einige Lander
gelten individuelle Sonderregelungen hinsichtlich der
Garantiebedingungen. Wir behalten uns vor, defekte
Teille auszubessern oder durch neue zu ersetzen.
Ausgetauschte Teile gehen in unser Eigentum Gber.

3. Unsachgemaie Verwendung oder Behandlung so-
wie die Offnrung des Gerates durch nicht autorisierte
Reparaturstellen fohren zum Erloschen der Garantie.
Von der Garantie ausgeschlossen sind:Mechanische
Beschadigungen durch Sturz etc., Beschadigungen
durch Eindringen von Wasser oder sanstigen Flis-
sigkeiten, abgeschnittene und beschadigte Kabel,
Motorschaden und mechanische Schaden durch un-
sachgemale Uberlastung, Verschleilteile z.B. Koh-
leblrsten, Bohrfutter, Bohrfuttarschlissel,
Bohrspindeln bei Abnutzung, Motoren, Netzkabel,
Akkus, Sageblatter, Schleifteller, Staubsacke, Zube-
har allgemein (Bohrer, Meillel etc.). Einzelheiten zu
den verschieden Gerate-VerschleiBteilen erfahren
Sie unter http://spareparts kress-elektrik.de oder von
einer unserer Servicestellen.

4. Garantieanspriiche kénnen nur bei unverziglicher
Meldung von Mangeln (auch bei Transpeortschaden)
anerkannt werden. Durch Ausfihrung von Garantie-
leistungen wird die Garantiezeit nicht verlangert.

5. Scliten Sie die Garantie einmal in Anspruch nehmen,
so senden Sie bitte den Originalkaufbeleg. zusam-
men mit dem Gerat an uns oder die zustidndige Ser-
vicestelle.

6. Durch die von uns dbernommenen Garantie-Ver-
pflichtungen werden alle weitergehenden Anspriche
des Kaufers - insbesondere das Recht auf Wande-
lung, Minderung oder Geltendmachung von Scha-
denersatzanspriichen - ausgeschlossen.

7. Dem Kaufer steht jedoch nach seiner Wahl das Recht
auf Minderung {Herabsatzung des Kaufpreises) oder
Wandelung (Ruckgangigmachung des Kaufvertra-
ges) zu, falls es uns nicht gelingt, evil. auftretende
Mangel innerhalb einer angemessenen Frist zu be-
seitigen.

8. Nicht ausgeschlossen sind die Schadensersatzan-
spriche nach den §§ 463, 480 Abs. 2, 635 BGE we-
gen Fehlens zugesicherter Eigenschaften.

9. Die Bestimmungen nach Punkt 7 und & gelten nur far
den Bereich der Bundesrepublik Deutschland.

1 Technische Anderungen vorbehal-
==L tenl
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DE

CE-Konformitdtserklarung

Wir erkdaren in allziniger \erantworiung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Mormen
cder nomativen Dokumenten dbereinstimmt:
siehe CE.

Technische Unterlzgen bei: siehe TF

EN

CE Declaration of conformity

'We declare under our sole responsibility that
this product is in conformity with the following
standards or standardization documents:

see CE

Technical file at: see TF

FR

CE Déclaration de conformité

Mous céclarens sous notre progre responsabi-
lite'que ce produit est en conformité avec les
normes ou documents normalisés: voir CE
Dossier technigue auprés de: voir TF

IT

CE Dichiarazione di conformitf

Assumendang |3 piena responsabilitd, dichiaria-
mo che il doito € proconforme alle seguenti nor-
mative ed ai relaivi documenti: vedere CE
Facicolo tecnico presso: vedere TF

ES

CE Declaracion de conformidad
Declaramos bajo nuesira sola responsabilidad
que este producto esta en conformidad conlas
normas © documentos nommalizados siguen-
tes: ver CE

Expediente técnico en: TF

PT

Declarag3o de conformidade CE

Declaramos & responsabilidade exclusiva gue
este produto estd em conformidads com as
seguintes normas ou documentos normativos:
veja CE

Processo técnico em: veja TF

RU
d

v GOSTR

[lanHeIe pydHsie aNeXTpUYECKNE (pelepHEe
MBLUNHLI COOTBETCTBYET HODMaM CREfy oL

HOPMATVEHBIX JOKYMEHTOB:
FOCT 12 2.013.0-91 {M3K 745-1-82)
rOCT 30689-2001 (M3K 745-2 9)
roCT 12.2.030-2000, FOCT 17770-86,
rOCT P 51318.14.1-2008, FOCT P 51315.14.2-2006
FOCT P 51317.3.2-83 MOCT P 51517.3.3-98

Ce%ru Euma‘r COOTEETCTEMA

Ne POCC DE.ME77.B05022
Cfok aeitcrena ¢ 14.04.2008 r_no
14.04.2011 r.

FME-CE / 0904

NL

CE Konformiteitsverklaring

Wij verkdaren op eigen verantwoording, dat dit
produkt voldost aan de wvolgende normen of
nermatieve dokumenten: zie CE

Technisch dossier bij: TF

SE

CE Konformitetsfarklaringen

%1 intygar och ansvarar for alt denna produkt
dversnsstammer med fdljande normer och do-
kument: se CE

Teknisk fillverkningsdokumentation finns hos:
se TF

Fl

CE Todistus

standardinmukaisuudesta

Todistamme taten ja vastaame yksin siita, etta
téma tucte on allalueteltujen standardien ja
stardoimisasiakiriojen waatimusten mukainen:
katso CE

Tekninen tiedosto kehdasta: katse TF

GR

Anhwon moTaTnrag CE

Me v Tropodon Snhunvoupe umelBuva, 4n To
Tpoidy aurd aviaTokpiveral aTa akdAouba
TpOTUTO Kl wToKDUPEVTD  KoBopiopol
TpoTUTWY: BAETE CE

Teyvikds paxehog amd: fhéme TF

HU

CE-Eayenlbséagi nyilatkozat

Teljes feleldsséglinkkel igazoljuk, hogy ez a3
termék az alabi nomaknak vagy az ezen nor-
makat aldtamaszia dokumentumoknak meg-
felal 1a=d a CE-nél

Technikai dokumentacio: asd a TF-nél

CE: EMGD745-1

PL

Ocewiadczenie 0 zgodnooeci norma bez-
pieczeiistwa CE

Minigjszym cdwiadczamy na nasza wytaczna
odpowiedzialnosé, re ninigjszy produkt spel
nia wymogi nastepujacych nom lub doku-
mentdw normatywnych: zob. CE
Dokumentacja techniczna: zob. TF

NO

CE Erklering av konformitet

Wi overtar ansvaret for at defie produkdet er i
overenstemmelse med folgende standarder
eller standarddokumenter: se CE

Tekniske underiag hos: se TF

DK

CE Overensstemmelseserklazring

Wi erklaerer under almindeligt ansvar, at delle
produkt er i overensstemmelse med felgende

standarder eller normative dokumenter: se CE
Teknisk dossier hos: se TR

CZ

CE Prohlageni o shodé

Prohlzdujeme, Ze wyrobce posoudil shodu
wyrobku § technickymi poZadavky na el. bez-
petnost a EMC a Jsou v souladu s normami
viz CE

Technicka dokumentace u: viz TF

TR

CE-Uygunluk Beyannamesi

rindn ilgili normlzana veya normatif dokiman-
larla  drtdstigond  kendi  sorumiulugumuz
altinda beyan ederiz. CE

Teknik belgelerin bulundugunu beyan ederiz
TF

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-2-2, EN §1000-3-3
9337/EG (bis 25.12.2009), 2006/42/EG (ab 29.12.2009), 2004M108/EG

TF:  KRESS-elekirk GmbH & Co KG, Postfach 158, D-72403 Bisingen

Bisingen, im Januar 2009

[

Klgmens hillsr
Quakiat & Prozessbesufirsger
Quaky & Process Reprezeniative

A

Jossf Leins
Qualititsmanagemenbesufiragter
Cuality Management Representative
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